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Technische fiche


HARS
VERHARDER
MENGVERHOUDING


EC 130 LV
W 340
100:30 GEWICHTSDELEN



W 341
100:30 GEWICHTSDELEN



W 131
100:30 GEWICHTSDELEN

Toepassing:
Fabricatie van “High performance” composiet van alle afmetingen zoals: dragende structuren van boten, ultralichte luchtvaart toepassingen, racewagens, sportartikelen. Filament winding.

Aanwending:
Laminaten van glas, koolstof kevlar vezel of hout gemaakt onder atmosferische druk of onder vacuüm. De verharders W 131, W 340 en W 341 zijn onderling mengbaar in gelijk welke verhouding. Daardoor kan de reactiviteit van het systeem naar wens geregeld worden.


In vergelijking met traditionele systemen kan het systeem nagehard worden zelfs met een gematigde warmte toevoer.

Beschrijving:
Epoxy systeem met hoge elasticiteitsmodules uithardbaar op kamertemperatuur. Kies de harder in functie van de toepassing.


W 131 (extra traag) impregnatie onder vacuüm of vacuümfolie van grote stukken.


W 340 (traag) impregnatie onder vacuüm of vacuümfolie van grote stukken.


W 341 (snel) manuele contact impregnatie, tot middelgrote stukken.

Typische systeem karakteristieken

Hars


[image: image2.wmf]Kleur

violet

Viscositeit bij 25°C

IO-10-50

mPas

1,200 - 1,600

Dichtheid bij 25°C

IO-10-51 (ASTM D 1475)

g/ml

1.14 - 1.16


Verharder
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W 341

W 131

Kleur

bleekgeel

ongekleurd

bleekgeel

Viscositeit bij 25°C

IO-10-50

mPas

45 - 55

200 - 300

10-30

Dichtheid op 25°C

IO-10-51 (ASTM D 1475)

g/ml

0.92-0.94

0.94-0.96

0.90-0.95


Verwerking gegevens


[image: image4.wmf]Mengverhouding gewichtsdelen

elke 100 gr hars

g

100:30

100:30

100:30

Mengverhouding volume delen

elke 100 ml hars

ml

100:37

100:37

100:37

Viscositeit bij het mengen 25°C

IO-10-50

mPas

500-800

600-900

500-800

Potlife (100 ml, 40 mm, 25°C)

IO-10-53 (*)

min

50-70

8-15

180-220

Exotherme piek

 

(100 ml, 40 mm, 25°C)

IO-10-53 (*)

°C

175-185

180-190

70-80

Gel tijd (15 ml, 6 mm, 25°C)

IO-10-73 (*)

h

3-4

1-2

6-8

Ontvormingstijd 

(15 ml, 6 mm, 25°C)

(*)

h

15-20

10-15

22-26

Nabehandeling

60°C (**)

h

(15)

(15)

15

Maximum aanbevolen dikte

mm

5

3

5-10


Typische eigenschappen van het uitgehard systeem

Kenmerken bepaald op standaard proefstukken, 24 uur uitgehard op kamertemperatuur + 15 uur naverwarmen op 60°C.
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Kleur

bleekgeel

bleekgeel

bleekgeel

Machinale bewerking

heel goed

heel goed

heel goed

Hardheid shore

IO-10-58 (ASTM D 2240)

D/15

86-88

86-88

86-88

Glastransitie (nabehandeling zuur aan 

90°C) Maximum Bedrijfstemperatuur 

(nabehandeling zuur aan 100°C)

IO-10-69 (ASTM D 3418)

°C           

°C            

°C

90-95                                 

-                  

130-135

88-93                       

-                         

120-125

75-80            

97-103                       

-

Water absorptie          2 uur aan 100°C              

"                24 uur bij kamertemperatuur

IO-10-70 (ASTM D 570)

 %               

%

0.70-0.80        

0.10-0.20

0.80-0.90     

0.10-0.20

0.90-1.00    

0.10-0.20

Buigsterkte

IO-10-66 (ASTM D 790)

MN/m

2

115-120

113-118

104-110

Rekweerstand

IO-10-66 (ASTM D 790)

%

5.8-6.3

5.8-6.3

5.5-6.0

Vervorming bij breuk

IO-10-66 (ASTM D 790)

%

8.5-9.0

7.5-8.0

6.7-7.2

lasticiteitsmodules

IO-10-66 (ASTM D 790)

MN/m

2

2,900-3,100

2,900-3,100

2,900-3,100

Treksterkte

IO-10-63 (ASTM D 638)

MN/m

2

75-80

75-80

65-75

Rek bij breuk

IO-10-63 (ASTM D 638)

%

5.5-6.3

5.0-5.5

5-6

Druksterkte

IO-10-72 (ASTM D 695)

MN/m

2

85-90

90-95

100-105


Gebruiks-
Meng de componenten goed homogeen door elkaar. Voeg hars en harder samen en 

aanwijzing:
meng goed zonder lucht inclusies. Breng het gemengde hars aan. Voor de behandeling van modellen of vormen met losmiddelen, zie de technische informatie.

Nabehandeling:
Nabehandeling met warmte is steeds aangewezen voor systemen die op kamertemperatuur uitharden om de beste mechanische eigenschappen te bekomen. Nabehandeling is noodzakelijk wanneer het stuk op hoge temperatuur gebruikt wordt. Verwarm het stuk zoals aangegeven in de tabel. Vermijd thermische gradiënten hoger als 10°C per uur. De thermische gradiënt en de nabehandelingstijd worden opgegeven voor standaard stukken. De gebruiker wordt aanbevolen de optimale voorwaarden voor zijn stukken te bepalen, naargelang hun vorm en grootte (voor grote stukken de temperatuursgradiënt verlagen en de nabehandelingstijd verlengen, kleine stukken en composiet materialen nabehandelen op een rooster).

Opslag en
Epoxy hars kan gedurende een jaar opgeslagen worden in de originele goed 

behandeling:
gesloten verpakking. Bewaar koel en droog. De verharders zijn vochtgevoelig.


Het hars kan bij lage temperatuur kristalliseren . Verwarm het product gedurende enkele uren bij 80°C om de oorspronkelijke eigenschappen terug te bekomen.


Raadpleeg de veiligheidsfiche en volg de in voege zijnde milieu voorschriften.

Mechelbaan 66


2500 Koningshooikt


Tel: +32 (0)495/50.61.14


� HYPERLINK "http://www.assyst.org" �www.assyst.org�


� HYPERLINK "mailto:assyst@telenet.be" �assyst@telenet.be� 
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		Kleur						violet

		Viscositeit bij 25°C		IO-10-50		mPas		1,200 - 1,600

		Dichtheid bij 25°C		IO-10-51 (ASTM D 1475)		g/ml		1.14 - 1.16
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								W 340		W 341		W 131

		Kleur						bleekgeel		ongekleurd		bleekgeel

		Viscositeit bij 25°C		IO-10-50		mPas		45 - 55		200 - 300		10-30

		Dichtheid op 25°C		IO-10-51 (ASTM D 1475)		g/ml		0.92-0.94		0.94-0.96		0.90-0.95
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_1283699957.xls
Sheet1

		Mengverhouding gewichtsdelen		elke 100 gr hars		g		100:30		100:30		100:30

		Mengverhouding volume delen		elke 100 ml hars		ml		100:37		100:37		100:37

		Viscositeit bij het mengen 25°C		IO-10-50		mPas		500-800		600-900		500-800

		Potlife (100 ml, 40 mm, 25°C)		IO-10-53 (*)		min		50-70		8-15		180-220

		Exotherme piek (100 ml, 40 mm, 25°C)		IO-10-53 (*)		°C		175-185		180-190		70-80

		Gel tijd (15 ml, 6 mm, 25°C)		IO-10-73 (*)		h		3-4		1-2		6-8

		Ontvormingstijd (15 ml, 6 mm, 25°C)		(*)		h		15-20		10-15		22-26

		Nabehandeling		60°C (**)		h		(15)		(15)		15

		Maximum aanbevolen dikte				mm		5		3		5-10
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								W 340		W 341		W 131

		Kleur						bleekgeel		bleekgeel		bleekgeel

		Machinale bewerking						heel goed		heel goed		heel goed

		Hardheid shore		IO-10-58 (ASTM D 2240)		D/15		86-88		86-88		86-88

		Glastransitie (nabehandeling zuur aan 90°C) Maximum Bedrijfstemperatuur (nabehandeling zuur aan 100°C)		IO-10-69 (ASTM D 3418)		°C           °C            °C		90-95                                 -                  130-135		88-93                       -                         120-125		75-80            97-103                       -

		Water absorptie          2 uur aan 100°C              "                24 uur bij kamertemperatuur		IO-10-70 (ASTM D 570)		%               %		0.70-0.80        0.10-0.20		0.80-0.90     0.10-0.20		0.90-1.00    0.10-0.20

		Buigsterkte		IO-10-66 (ASTM D 790)		MN/m2		115-120		113-118		104-110

		Rekweerstand		IO-10-66 (ASTM D 790)		%		5.8-6.3		5.8-6.3		5.5-6.0

		Vervorming bij breuk		IO-10-66 (ASTM D 790)		%		8.5-9.0		7.5-8.0		6.7-7.2

		lasticiteitsmodules		IO-10-66 (ASTM D 790)		MN/m2		2,900-3,100		2,900-3,100		2,900-3,100

		Treksterkte		IO-10-63 (ASTM D 638)		MN/m2		75-80		75-80		65-75

		Rek bij breuk		IO-10-63 (ASTM D 638)		%		5.5-6.3		5.0-5.5		5-6

		Druksterkte		IO-10-72 (ASTM D 695)		MN/m2		85-90		90-95		100-105
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