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Fiche technique

RESINE
DURCISSEUR
RAPPORT DE MELANGE

EC 54 L
K 12
100:20 EN POIDS
Applications:
Moule-mères, moule-mères céramiques, planches et modèles pour fonderie, modèles copie, jauges pour assemblage et contrôle, moules pour emboutissage de tôle, stratifiés de noyaux de modèles et de moules.
Methode d'utilisation:
Stratification manuelle au rouleau ou au pinceau avec un sac à vide des tissus de verre. Débroussaillement de pâtes hautement chargées avec des métaux inertes ou des minéraux. (mélanger manuellement ou au pétrin). Durcissement à TA.
Description:
Système époxyde non chargé, fluide. Bonne stabilité dimensionelle.

Spécifications du système
Résine
	Viscosité à 25°C
	IO-10-50
	mPas
	1.350-1.750


Durcisseur
	Viscosité à 25°C
	IO-10-50
	mPas
	150-230


Propriétés typiques du système
	Rapport en poids
	pour 100 gr de résine
	g
	100:20

	Rapport en volume
	Pour 100 ml de résine
	ml
	100:22.5

	Couleur résine
	
	
	Paillé

	Couleur durcisseur
	
	
	Bleu neutre

	Densité à 25°C résine
	IO-10-51
	g/ml
	1.14-1.16

	Densité à 25°C durcisseur
	IO-10-51
	g/ml
	0.99-1.01

	Potlife (25°C, 40mm, 100ml)
	IO-10-53 (*)
	min
	23-35

	Pic exothermique (25°C, 40mm, 100ml)
	IO-10-53 (*)
	*C
	165-180

	Viscosité initiale du mélange à:25°C
	IO-10-50
	mPas
	650-1.250

	Temps de gel (25°C, 15ml, 6mm)
	IO-10-73 (*)
	min
	120-180

	Temps de démoulage (25°C, 15ml, 6mm)
	(*)
	h
	8-10

	Post-traitement 60°C
	(**)
	h
	(10-15)

	Epaisseur max recommandé
	
	mm
	5


Propriétés typiques du système final.
Propriétés déterminées sur échantillons durcis: 24 h TA + 15 h 60°C
	
	
	
	K 12

	Couleur
	
	
	Paillé

	Densité
	IO-10-54
	g/ml
	1.09-1.11

	Densité shore
	IO-10-58
	D/15
	86-88

	Transition vitreuse (Tg)
	IO-10-69
	°C
	57-62

	Transition vitreuse max (3h 80°C)
	IO-10-69
	°C
	63-66

	Retrait linéaire
	IO-10-74 a
	‰
	0.8-1.0

	Absorption d’eau (24h RT)
	IO-10-70
	%
	0.2-0.3

	Absorption d’eau (2h 100°C)
	IO-10-70
	%
	1.3-1.5

	Coefficient linéaire de dilatation (Tg -10°C)
	IO-10-71
	10-6/°C
	76-80

	Coefficient linéaire de dilatation (Tg +10°C)
	IO-10-71
	10-6/°C
	190-200

	Température max. d'utilisation
	(***)
	°C
	60

	Résistance à la flexion
	IO-10-66
	MN/m²
	62-72

	Flexion maxima
	IO-10-66
	%
	5-10

	Flexion à la rupture
	IO-10-66
	%
	10-14

	Module d' élasticité à la flexion
	IO-10-66
	MN/m²
	2.000-2.200

	Résistance à la traction
	IO-10-63
	MN/m²
	48-52

	Allongement à la rupture
	IO-10-63
	%
	5-7

	Résistance à la compression
	IO-10-72
	MN/m²
	50-60


pd = pas déterminé pa = pas applicable TA = température ambiante de laboratoire (23±2°C)

Facteurs de conversion: 1 mPas = 1 cPs 1MN/m2 = 10 kg/cm2 = 1 MPa

(*) pour masses plus grandes les temps se réduisent et le pic augmente

(**) le signe de parenthèse indique qu'il est facultatif

(***) la température maximale d'utilisation conseillée est fournie sur la base des données de laboratoire disponibles puisqu'il elle dépende des

conditions de l' endurcissement et des matériels assemblés. Pour chaque autre indication, il faut lire le paragraphe post-durcissement.
Mode d’emploi:
Mélanger les deux components bien homogénique sans inclusions d’air. Appliquer le résine mélangé. Pour le traitement des modèles ou des formes avec des démoulants, voir les informations techniques.
Post-traitement:
La post-traitement, toujours conseillée pour atteindre les caractéristiques maximales du système, est nécessaire lorsque la pièce opère en haute température. Post-durcir le manufacturé en augmentant graduellement 10°C /heure, à la température et pour le temps indiqué sur le tableau. Laisser refroidir avant l'emploi. La vitesse d'augmentation de la température et le temps de post - durcissement indiqués se rapportent aux échantillons standard. L’utilisateur doit évaluer les conditions optimales de durcissement ou post-durcissement en fonction de la forme et des dimensions de la pièce. Pour des grandes volumes diminuer la vitesse d’augmentation de la température et rallonger le temps de post-traitement. Pour les applications en couche mince et les pièces délicates post-traiter sur une grille.
Stockage et précautions:
Résine époxy peut être stocké pendant un an dans le contenant d'origine bien fermé. Gardez au frais et sec. Les composants peuvent cristalliser à basses températures. Chauffer le produit pendant plusieurs heures à 80 ° C pour obtenir les propriétés originales. Consulter la fiche de sécurité et suivre les réglementations environnementales locales et internationales.
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