[image: image1.jpg]ASSYST i






Fiche technique

RESINE
DURCISSEUR
RAPPORT DE MELANGE

MG 660
K 09
100:9 EN POIDS


W 501
100:9 EN POIDS
Application:
Des matrices, des modèles pour des fraises à copier, des négatives, des modèles pour la carrosserie, des matrices pour la céramique. Spécialement formulé comme couche de finition bien usinable pour les échantillons.
Mode d’emploi:
Enduit à la brosse dans une couche mince. Durcissement à température ambiante.
Description:
Système epoxy bicomposant avec des charges inertes non-abrasives. Léger et très thixotrope. Peut être poncé et est usinable. Temps d’utilisation court à moyen, dépendant du choix du durcisseur.
Spécifications du système

Résine

	Couleur
	
	
	Gris

	Viscosité à 25°C
	IO-10-50
	mPas
	80.000-130.000

	Densité à 25°C
	IO-10-51
	g/ml
	1.02-1.06


Durcisseur

	
	
	
	K 09
	W 501

	Couleur
	
	
	Jaune pâle
	Jaune pâle

	Viscosité à 25°C
	IO-10-50
	mPas
	2.000-4.000
	1.600-3.200

	Densité à 25°C
	IO-10-51
	g/ml
	1.06-1.08
	1.02-1.06


Propriétés typiques du système

	
	
	
	K 09
	W 501

	Rapport de mélange en poids
	Pour 100 gr de résine
	g
	100 :9
	100 :9

	Rapport de mélange en volume
	Pour 100 ml de résine
	ml
	100 :10
	100 :10

	Viscosité pendant mélanger à 25°C
	IO-10-50
	mPas
	thixotrope
	thixotrope

	Potlife (100ml, 40mm, 25°C)
	IO-10-53 (*)
	Min
	15-25
	15-25

	Pic exothermique (100ml, 40mm, 25°C)
	IO-10-53 (*)
	°C
	90-115
	80-100

	Temps de gélification (1mm, 25°C)
	IO-10-73 (*)
	min
	60-80
	90-120

	Post-traitement
	60°C (**)
	h
	(10-15)
	(10-15)


Propriétés typiques du système final.

Propriétés déterminées sur échantillons durcis: 24 h TA + 15 h 60°C

	
	
	
	K 09
	W 501

	Couleur
	
	
	Gris
	Gris

	Usinabilité
	
	
	Très bien
	Très bien

	Densité
	IO-10-54
	g/ml
	1.18-1.22
	1.18-1.22

	Dureté shore
	IO-10-58
	D/15
	83-85
	83-85

	Transition vitreuse (Tg) (48h TA)
	IO-10-69
	°C
	-
	78-82

	Transition vitreuse (Tg) (15h 80°C)
	IO-10-69
	°C
	80-85
	83-85

	Absorption d’eau (2h 100°C)
	IO-10-70
	%
	1.00-1.20
	1.20-1.40

	Absorption d’eau (24h TA)
	IO-10-70
	%
	0.06-0.08
	0.12-0.14

	Température max d’utilisation
	(***)
	°C
	80
	80


pd = pas déterminé pa = pas applicable TA = température ambiante de laboratoire (23±2°C)

Facteurs de conversion: 1 mPas = 1 cPs 1MN/m2 = 10 kg/cm2 = 1 MPa

(*) pour masses plus grandes les temps se réduisent et le pic augmente

(**) le signe de parenthèse indique qu'il est facultatif

(***) la température maximale d'utilisation conseillée est fournie sur la base des données de laboratoire disponibles puisqu'il elle dépende des

conditions de l' endurcissement et des matériels assemblés. Pour chaque autre indication, il faut lire le paragraphe post-durcissement.
Mode d'emploi:
Vérifier et homogénéiser si nécessaire les composants avant l’emploi. Ajouter la bonne quantité de durcisseur à la résine, mélanger intimement. Eviter d'incorporer des bulles d'air. Appliquer . Pour la préparation de la surface (moule ou modèle) consulter la fiche technique des agents démoulants.

Post-traitement:
La post-traitement, toujours conseillée pour atteindre les caractéristiques maximales du système, est nécessaire lorsque la pièce opère en haute température. Post-durcir le manufacturé en augmentant graduellement 10°C /heure, à la température et pour le temps indiqué sur le tableau. Laisser refroidir avant l'emploi. La vitesse d' augmentation de la température et le temps de post - durcissement indiqués se rapportent aux échantillons standard. L’utilisateur doit évaluer les conditions optimales de durcissement ou post-durcissement en fonction de la forme et des dimensions de la pièce. Pour des grandes volumes diminuer la vitesse d’augmentation de la température et rallonger le temps de post-cuisson. Pour les applications en couche mince et les pièces délicates post-cuire dans un conformateur.

Stockage:
Les résines époxydes et leurs durcisseurs ne s’altèrent pas pendant deux années s'ils sont bien conservés dans leur récipients d’origine parfaitement fermés et dans un endroit frais et sec. Les durcisseurs sont sensibles à l’humidité, il convient de fermer leur emballage au plus vite après leur emploi.

Précautions:
Consulter la fiche de sécurité et suivre les dispositions sur l'hygiène de travail et sur l'élimination du matériel de rebut.
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