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Technische fiche


HARS
VERHARDER
MENGVERHOUDING


MS 269 A
W 57.01
100:89 GEWICHTSDELEN

Toepassing:
Middelgrote tot grote vormen. Temperatuursbestand tot 100°C. Dit systeem biedt een alternatief of kan samen toegepast worden met glasvezel lamineer techniek.

Aanwending:
Kan zowel met de hand als machinaal gemengd worden. Laagdikte max. 10 mm eventueel in 1 laag manueel aanbrengen. Uitharding bij kamertemperatuur. Nabehandeling met warmte noodzakelijk.

Beschrijving:
Twee component epoxy pasta gevuld met glasvezel en aluminiumpoeder. Verharder gekleurd voor mengcontrole. Lage densiteit, lange potlife. Ten zeerste aanbevolen voor kernen van warmte bestendige vormen, voor deze toepassing is een nabehandeling met warmte noodzakelijk.

Specificaties:
Epoxy hars
Viscositeit bij 25°C
mPas
pasta


Harder
Viscositeit bij 25°C
mPas
100-300

Typische systeem karakteristieken:
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grijs

Kleur verharder

violet

Densiteit epoxy hars bij 25°C

IO-10-51 (ASTM D 1475)

g/ml

1,60-1,70

Densiteit verharder bij 25°C

IO-10-51 (ASTM D 1475)

g/ml

0,97-0,99

Mengverhouding in gewichtsdelen

Hars/verharder

g

100:8

Potlife (250 ml, 50 mm, 25°)

IO-10-53 (*)

min

40-45

Exotherme Piek (200 ml, 50 mm, 25°C)

IO-10-53 (*)

°C

45-50

Gel tijd (15 ml, 6 mm, 25°C)

IO-10-73 (*)

h

4,5-5,5

Ontvormingstijd (15 ml, 6 mm, 25°C)

(*)

h

15-20

Nabehandeling

60°C (**) of             

60°C+120°C (**)

 h                   

h

10-15                              

6+4

Maximum aanbevolen dikte

mm

10


Typische eigenschappen van het uitgeharde hars

Kenmerken bepaald op standaard proefstukken, 24 uur na uitharden op kamertemperatuur + 15 uur naverwarmen op 60°C.
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Machinale bewerking

rood

Densiteit

IO-10-54 (ASTM D 792)

g/ml

1,40-1,50

Hardheid shore

IO-10-58 (ASTM D 2240)

D/15

87-89

Glastransitie (nabehandeld 6 uur bij 60°C +        

4 uur bij 120°C)

IO-10-69 (ASTM D 3418)

°C

102-105

Lineaire krimp

IO-10-74 a

‰

0,20-0,50

Lineaire thermische expansie

IO-10-71 (ASTM E 831)

10

-6

/°C                  

10

-6

/°C

55-60                             

170-180

Aanbevolen bedrijfstemperatuur

°C

100

Buigsterkte

IO-10-65 (DIN 53452)

MN/m

2

89-91

Vervorming bij breuk

IO-10-65 (DIN 53452)

%

1.3-1.5

Elasticiteitsmodules

IO-10-64 (DIN 53457)

MN/m

2

9,700-9,900


Gebruiks-
Voeg de benodigde harder bij het hars en meng hetzij met de hand (handschoenen 

aanwijzing:
gebruiken) of machinaal. Breng de pasta aan. Voor het voorbereiden van het model, lees de gegevens over de lossingmiddelen.

Nabehandeling:
Nabehandeling met warmte is steeds aangewezen wanneer het hars op kamertemperatuur uitgehard werd. Daardoor verkrijgt het zijn optimale mechanische eigenschappen. Verwarm het stuk zoals aangegeven in de tabel en vermijd daarbij temperatuursgradiënten van meer dan 10°C/uur. De nabehandelingen temperatuursgradiënt verwijzen naar de gestandaardiseerde vormen.


De gebruiker wordt aanbevolen de optimale voorwaarden voor zijn stukken te bepalen naargelang hun vorm en grootte. (Voor grote stukken de temperatuursgradiënt verlagen en de nabehandelingstijd verlengen. Kleine stukken en composiet materialen nabehandelen op een rooster).

Opslag en
De epoxy pasta MS 269 kan gedurende 6 maand en de verharder gedurende een jaar

behandeling:
opgeslagen worden in de originele goedgesloten verpakking. Bewaar koel en droog. De verharder is vochtgevoelig en er kan bij lage temperatuur kristalvorming plaatsvinden. Om de oorspronkelijke eigenschappen van de verharder terug te bekomen, verwarm die gedurende enkele uren tot 80°C, laat afkoelen en meng goed voor gebruik.


Raadpleeg de veiligheidsfiche en volg de in voege zijnde milieu voorschriften.
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		Kleur epoxy hars						grijs

		Kleur verharder						violet

		Densiteit epoxy hars bij 25°C		IO-10-51 (ASTM D 1475)		g/ml		1,60-1,70

		Densiteit verharder bij 25°C		IO-10-51 (ASTM D 1475)		g/ml		0,97-0,99

		Mengverhouding in gewichtsdelen		Hars/verharder		g		100:8

		Potlife (250 ml, 50 mm, 25°)		IO-10-53 (*)		min		40-45

		Exotherme Piek (200 ml, 50 mm, 25°C)		IO-10-53 (*)		°C		45-50

		Gel tijd (15 ml, 6 mm, 25°C)		IO-10-73 (*)		h		4,5-5,5

		Ontvormingstijd (15 ml, 6 mm, 25°C)		(*)		h		15-20

		Nabehandeling		60°C (**) of             60°C+120°C (**)		h                   h		10-15                              6+4

		Maximum aanbevolen dikte				mm		10
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		Kleur						grijs

		Machinale bewerking						rood

		Densiteit		IO-10-54 (ASTM D 792)		g/ml		1,40-1,50

		Hardheid shore		IO-10-58 (ASTM D 2240)		D/15		87-89

		Glastransitie (nabehandeld 6 uur bij 60°C +        4 uur bij 120°C)		IO-10-69 (ASTM D 3418)		°C		102-105

		Lineaire krimp		IO-10-74 a		‰		0,20-0,50

		Lineaire thermische expansie		IO-10-71 (ASTM E 831)		10-6/°C                  10-6/°C		55-60                             170-180

		Aanbevolen bedrijfstemperatuur				°C		100

		Buigsterkte		IO-10-65 (DIN 53452)		MN/m2		89-91

		Vervorming bij breuk		IO-10-65 (DIN 53452)		%		1.3-1.5

		Elasticiteitsmodules		IO-10-64 (DIN 53457)		MN/m2		9,700-9,900
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