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Fiche technique

RESINE
DURCISSEUR
RAPPORT DE MELANGE

PC 37
G 37
100:20 EN POIDS


G 9
100:20 EN POIDS
Applications:
Des matrices, des modèles de fonderie, des modèles pour le fraisage de copie, des formes.

Méthode d’utilisation:
Coulé en couches minces et en vrac, aussi sur un époxy gelcoat quand il est justement appliqué. Durcir à température ambiante.
Description:
Système polyuréthane bicomposant, sans solvants. Bonne résistance à l’abrasion et usinable. Excellentes caractéristiques mécaniques, haute stabilité dimensionnelle et retrait négligeable.
Spécifications du système

Résine
	Viscosité à 25°C
	IO-10-50
	mPas
	23.000-32.000

	Densité à 25°C
	IO-10-53 (ASTM D 1475)
	g/ml
	1.80-1.84

	Temps de gélification
	IO-10-52 a (UNI 8071)
	min
	13-19


Durcisseur
	
	
	
	G 37
	G 9

	Viscosité à 25°C
	IO-10-50
	mPas
	25-40
	15-35

	Contenu isocyanates
	IO-10-55
	%
	31.4-32.6
	31.5-33.5


Propriétés typiques du système:
Données de mise en œuvre
	Couleur résine
	
	
	Rouge

	
	
	
	G 37
	G 9

	Couleur durcisseur
	
	
	Ambre
	Brun

	Densité à 25°C
	IO-10-51
	g/ml
	1.20-1.22
	1.20-1.22

	Rapport de mélange en poids
	
	
	100 :20
	100 :20

	Rapport de mélange en volume
	
	
	100 :30
	100 :30

	Viscosité pendant la mélange à 25°C
	IO-10-50
	mPas
	2.500-3.500
	2.500-3.500

	Potlife (200ml, 50mm, 25°C)
	IO-10-53 (*)
	min
	7-9
	30-45

	Pic exothermique (200ml, 50mm, 25°C)
	IO-10-53 (*)
	°C
	75-78
	42-45

	Temps de gélification (15ml , 6mm, 25°C)
	IO-10-73 (*)
	min
	45-60
	180-200

	Temps de démoulage (15ml, 6mm, 25°C)
	(*)
	h
	3-4
	12-15

	Post-traitement
	60°C (**)
	h
	(10-15)
	(10-15)

	Epaisseur max recommandé
	
	min
	20-30
	50-60


Propriétés typiques du système final
Propriétés déterminées sur échantillons durcis: 24 h TA + 15 h 60°C
	
	
	
	G 37
	G 9

	Couleur
	
	
	Rouge
	Rouge

	Manipulation machinale
	
	
	Bon
	Bon

	Densité
	IO-10-54
	g/ml
	1.71-1.73
	1.71-1.73

	Dureté shore
	IO-10-58
	D/15
	88-90
	86-88

	Transition vitrail
	IO-10-69
	°C
	55-58
	50-55

	Retrait linéaire
	IO-10-74 a
	‰
	1.0-1.5
	1.0-1.5

	Absorption d’eau :

2h à 100°C

24h à temp. ambiante
	IO-10-70
	%
%
	0.80-0.90
0.06-0.10
	0.80-0.90
0.06-0.10

	Expansion linéaire thermique
	IO-10-71
	10-6/°C
10-6/°C
	42-46
118-122
	42-46
118-122

	Choc thermique
	IO-10-67
	°C
°C
	-40
+155
	Nnd
nd

	Temp. d’exploitation recommandé
	
	°C
	55
	50

	Résistance à pliage
	IO-10-66
	MN/m²
	58-61
	46-52

	Déformation maximale
	IO-10-66
	%
	1.2-1.4
	1.2-1.4

	Modules élasticités
	IO-10-66
	MN/m²
	5.000-5.500
	4.600-5.000

	Résistance à la traction
	IO-10-63
	MN/m²
	28-32
	26-30

	Allongement à la rupture
	IO-10-63
	%
	0.9-1.2
	0.9-1.2

	Résistance à la pression
	IO-10-72
	MN/m²
	80-85
	75-80


Mode d'emploi:
Mélanger bien homogénique les composants avant usage. Mettre ensemble les parties pesé du résine et du durcisseur et mélanger bien. Eviter les bulles d’air. Puis appliquer.
Post-traitement:
La post-traitement, toujours conseillée pour atteindre les caractéristiques maximales du système, est nécessaire lorsque la pièce opère en haute température. Post-durcir le manufacturé en augmentant graduellement 10°C /heure, à la température et pour le temps indiqué sur le tableau. Laisser refroidir avant l'emploi. La vitesse d'augmentation de la température et le temps de post - durcissement indiqués se rapportent aux échantillons standard. L’utilisateur doit évaluer les conditions optimales de durcissement ou post-durcissement en fonction de la forme et des dimensions de la pièce. Pour des grandes volumes diminuer la vitesse d’augmentation de la température et rallonger le temps de post-cuisson. Pour les applications en couche mince et les pièces délicates post-cuire dans un conformateur.
Stockage
Les résines et les durcisseurs polyuréthanes peuvent être conserver pendant 6 mois dans leur emballages originaux bien ferme et conservé dans un endroit sec et frais. Une augmentation faible du viscosité du durcisseur (isocyanate) peut être déterminé, ce qui n’a pas une influence sur le système fini. Les deux composants sont sensibles à l'humidité donc nous conseillons de fermer les bidons tout de suite après l' emploi. L’absorption de trop d’humidité peut causer une dilatation anomale du système pendant l’application et/ou la polymérisation du durcisseur. Les isocyanates peuvent cristalliser à basses températures. Pour les reconduire aux conditions originales chauffer le matériel à 70-80 °C en évitant des sur chauffages locaux. Laisser refroidir avant l’emploi.
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