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Fiche technique
RESINE
DURCISSEUR
CHARGE
RAPPORT DE MELANGE
RC 210
IPE 713
100 - 200
100:40 EN POIDS
Application:
Des modèles de fonderie, des formes, des couches de rembourrage, la restauration des sols industriels en béton.
Mode d’emploi:
Produit à couler dans une couche mince ou des couches plus épaisses, si on a ajouté des charges suffisantes. Appliquer sur des surfaces sèches et sans poussières. Durcissement à température ambiante.
Description:
Bien mélanger des parties égales en poids du résine et du durcisseur. La surface doit être parfaitement sec, sans traces d’humidité. Verser dans une couche de max 8 mm, si on n’a pas ajouté plus de charges. Pour les réparations des sols en béton, nettoyer les parties à remplir, puis mouiller avec de l’alcool et verser la résine. Afin de dissiper les bulles d’air en surface, la résine peut être irrigué avec un pistolet contenant de mécanol ou de l’alcool isopropylique. Après gélification (env. 2 h) éventuellement saupoudrer avec du sable de quartz.
Spécifications du système
	
	
	Résine
	Durcisseur

	Couleur
	
	Noir
	Paillé

	Viscosité à 25°C
	mPas
	35 000 – 45 000
	250 – 350

	Densité à 25°C
	g/ml
	1,85 – 1,88
	0,98 – 1,02

	Rapport de mélange en volume
	ml
	100
	19


Caractéristiques du système
	Potlife (100 ml, 40 mm, 25°C)
	min
	45 – 55

	Temps de gélification (15 ml, 5 mm, 25°C)
	h
	2 - 3

	Temps de démoulage (15 ml, 5 mm, 25°C)
	h
	20 - 24

	Post-traitement à 50°C (facultative)
	h
	10 – 15

	Epaisseur max recommandé
	mm
	8 – 10


Propriétés typiques du système final.

Propriétés déterminées sur échantillons durcis: 24 h TA + 15 h 60°C

	Couleur
	
	Noir

	Usinabilité
	
	Excellente

	Densité
	g/ml
	1,55 – 1,58

	Dureté Shore
	D/15
	86 – 88

	Transition vitreuse (Tg)
	°C
	70 – 75°C

	Température max d’utilisation
	°C
	70

	Résistance à la flexion
	MN/m²
	65 – 70

	Module d’élasticité à la flexion
	MN/m²
	4 500 – 4 600

	Résistance à la traction
	MN/m²
	55 – 60

	Allongement à la rupture
	%
	1,4 – 1,8

	Résistance à la compression
	MN/m²
	82 – 86


Mode d'emploi:
Vérifier si les composants (résine et durcisseur) sont mélangé de manière homogène. Mélanger le résine et le durcisseur dans les bonnes quantité avec soin, sans inclure des bulles d’air, pour obtenir un mélange homogène. Versez ensuite dans la couche. Traiter les moules avec un démoulant contenant le cire.
Post-traitement:
La post-traitement, toujours conseillée pour atteindre les caractéristiques maximales du système, est nécessaire lorsque la pièce opère en haute température. Post-durcir le manufacturé en augmentant graduellement 10°C /heure, à la température et pour le temps indiqué sur le tableau. Laisser refroidir avant l'emploi. La vitesse d'augmentation de la température et le temps de post - durcissement indiqués se rapportent aux échantillons standard. L’utilisateur doit évaluer les conditions optimales de durcissement ou post-durcissement en fonction de la forme et des dimensions de la pièce. Pour des grandes volumes diminuer la vitesse d’augmentation de la température et rallonger le temps de post-traitement. Pour les applications en couche mince et les pièces délicates post-traiter sur une grille.
Stockage:
La résine époxy et le durcisseur sont conservés pendant deux ans dans un récipient fermé dans un endroit frais et sec. Le durcisseur est sensible à l'humidité. S'il vous plaît consulter la fiche de données de sécurité, pour assurer une bonne hygiène industrielle et de respecter la réglementation en vigueur pour l'élimination des déchets.
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