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Technische fiche

SILICONENRUBBER

DC SILASTIC
3481 - 3483 - 3487

Algemene richtlijnen.

Voorbereiding

De originele stukken waarvan men wenst een gietvorm te maken, eerst goed schoonmaken en stukken met een poreus oppervlak verzegelen met aangepaste producten of tenminste voorzien van een laagje vaseline of bruine zeep.

In de meeste gevallen kan men ook een siliconen afdruk maken in een siliconengietvorm door de gietvorm in te strijken met een oplossing van bruine zeep en deze schuimend aan te bren​gen, waarna men laat indrogen tot de schuimlaag weggetrokken is. Daarna  het behandelde oppervlak niet meer beroeren en de siliconen massa ingieten.

Mengen met de verharder

De verharder dient nauwkeurig gedoseerd en zeer goed gemengd te worden. Aangezien het zeer moeilijk is de siliconenmassa die zich tegen de bodem en tegen de wanden van de mengbeker bevindt te mengen, wordt alleen die massa gebruikt die men normaler wijze kan uitgieten. De beker wordt best niet uitgekrabd om het laatste restje toch maar te kunnen gebruiken.

Deze mindergoed gemengde siliconen massa heeft een groter soortelijk gewicht en zakt onvermijdelijk door tot op de oppervlakte van het stuk, waar het als niet uithardende massa de oppervlakte uiterst nefast beïnvloedt.

Ontluchten onder vacuüm
Dit wordt gedaan om de luchtbellen uit het mengsel te verwijderen die er onvermijdelijk samen met de verharder ingeroerd worden. De fabrikant schrijft voor, gedurende 1 tot 2 minuten te ontluchten bij een druk van 15-25 mm kwik of 20 tot 35 mbar.(ca. 97% vacuüm) Langer ontluchten als 5 min. is af te raden, het verandert de eigenschappen van de siliconen.

Voorzie een recipiënt die groot genoeg is om een volumetoename van drie tot vijfmaal op te vangen.

Wanneer men niet kan ontluchten, maakt men best eerst een kleine hoeveelheid aan om het voorwerp te bestrijken. Wanneer deze laag luchtbel vrij is, maar in elk geval zeker vóór het verharden gaat men verder met de massa aan te brengen.

Giet steeds in een zo dun mogelijk straaltje.

Aanbrengen in lagen

Op de manier zoals hierboven beschreven kan men gietvormen maken in lagen. Dit wordt ondermeer toegepast bij het gebruik van strijkmassa en bij het maken van dunne vormen die niet kunnen gegoten worden

Vormen met strijkmassa worden eerst voorzien van één of meerdere lagen tamelijk vloeibare siliconen.

Dunne vormen worden opgebouwd door vloeibare siliconen laag na laag aan te strijken. Na de tweede laag kan gemakkelijk een elastisch (verband) weefsel aangebracht worden ter versteviging van de gietvorm.

Steunvormen

Steunvormen kunnen over de gietvormen aangebracht worden en gemaakt worden uit diverse materialen zoals gips, polyester en epoxyharsen ed. De kunstharsen worden verstevigd met glasvezel.

De steunvormen voor strijksiliconen worden achteraf gemaakt wanneer de siliconenvorm klaar gemaakt is.

Bij gebruik van gietsiliconen wordt als tussenstap op het origineel eerst een kleilaag opgebracht (tussen huishoudfolie) die de vorm heeft van de uiteindelijke siliconenvorm, compleet met rand en opstaand boordje om vervorming bij het gieten van de serie te vermijden. 

De steunvorm wordt gewoonlijk in twee stukken gemaakt, waar​door die verwijderd kan worden. Na het weghalen van de tussenlaag klei, wordt de steunvorm terug geplaatst en in de opengebleven ruimte de gietsiliconen gegoten. Voorzie vooraf deuvels om origineel en steunvorm op hun exacte plaats te houden.

Bewaren van de gietvormen

Na het beëindigen van de reeks afgietsels wordt een laatste stuk in gips ingegoten en zo weggezet. Daardoor wordt de goede vorm behouden.

Bewaren van de siliconen

De ongebruikte siliconen in een goed gesloten verpakking bewaren, vochtigheid heeft een negatieve invloed op de bewaartijd van de siliconen.

Speciale toepassingen

Siliconen gietvormen kunnen nu ook gemakkelijk elektrisch geleidend gemaakt worden, wat interessant is om op elektrochemische weg metalen voorwerpen direct in de gietvorm klaar te maken. 

SILICONENRUBBER
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Siliconenrubber voor het maken van heel nauwkeurige afdrukken van voorwerpen met complexe vorm.

Technische gegevens - statistische bepaling

kleur
wit

viscositeit mPas
20 000 tot thixotroop

uithardingtijd
vanaf 2-3 tot ca. 24 uur

hardheid (shore A) 
13

treksterkte MPa
3,5

rek tot breuk %
600

scheurweerstand kN/m
22

lineaire krimp %
0,2 - 0,4

rel. densiteit
1,15

Verwerking

De siliconenmassa voor gebruik goed omroeren. De oppervlakte van het te vormen stuk zuiver maken en eventueel instrijken met een lossingmiddel bvb. vaseline of bruine zeepoplossing.

Mengverhouding 100 gewichtsdelen siliconenrubber + 5 gewichtsdelen verharder. Een snellere verharder is voorradig en kan met de standaard verharder gemengd worden tot de gewenste verhardingstijd.

Goed mengen en indien mogelijk onder vacuüm ontluchten gedurende 1 a 2 minuten, in geen geval langer als 5 minuten.

Uitgieten in een dunne straal om luchtinclusies te voorkomen. Alleen dat gebruiken wat bij het gieten uit de mengbeker vloeit. Wat aan de randen blijft kleven niet uitkrabben want dit is gewoonlijk minder goed gemengd. (zie alg. richtlijnen)

Uitharding bij kamertemperatuur 23oC afhankelijk van de gebruikte hoeveelheid verharder. Hogere temperaturen en luchtvochtigheid versnellen, lagere temperaturen vertragen de verhardingstijd.

Mogelijkheid tot het opbrengen in lagen (zie alg. richtlijnen)

Door het bijvoegen van 2 tot 3% Thixo additief bekomt men een strijkmassa in een zelf te bepalen dikte, waarmee vertikaal kan gewerkt worden.

Voordelen

Een van de beste en meest gebruikte siliconen met hoge nauwkeurigheid, weerstand en sterkte. Kan langdurig gebruikt worden. De standaard verharder garandeert een verlengde levensduur bij het gieten van polyesters. De verharding kan gevoelig versneld worden. Lage kost door het groot aantal gietstukken dat men kan maken. Aanbevolen voor stukken in plaaster, was, polyester of polyurethaan.
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