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Fiche technique
SILICONE ALIMENTAIRE RTV 4428
Description:
C’est un élastomère silicone bi composant réticulant par réaction de polyaddition. La vulcanisation a lieu à température ambiante mais elle peut être accélérée par la chaleur.
Applications:
Peut être utilisé pour fabriquer des moules conçus pour rendre les formes de chocolat, du sucre ou du massepain, ainsi que pour la fabrication du sucre de décoration sur les gâteaux et les biscuits.


Des tests ont montré que chez les produits à base de graisse, comme chocolat, le temps de contact entre le chocolat fondu et le moule ne peut être plus que 2 heures et la température ne peut pas dépasser 40°C. Pour tous les autres produits à base de graisse, le temps et la température ne jouent aucun rôle.
Avantage:
Mise en œuvre facile en raison de la bonne fluidité des parties A et B à mélanger (100 parties de A et 10 parties de B).
Caractéristiques du produit non polymérisé
	Propriétés
	Partie A
	Partie B

	Aspect
	Fluide
	Fluide

	Couleur
	Translucide
	Blanc

	Densité (23°C, g/cm³)
	1.1
	1.1

	Viscosité
	25.000
	8.000


Polymérisation
RTV 4428 A
100 parties
RTV 4428 B
10 parties
	Propriétés
	RTV 4428

	Durée d’utilisation du mélange (23°C, min)
	90

	Temps de démoulage (23°C, heures)
	16


Caractéristiques du produit polymérisé
	Caractéristiques mécaniques
	RTV 4428

	Shore A dureté (après 96h, ATSM 2 240)
	28*

	Allongement/rupture (%, AFNOR NF T 46 002)
	600**

	Résistance/rupture (KN/m, ASTM D 624)
	≥ 15**

	Retrait linéaire (%)
	0.1

	Résistance/traction
	7.5**


Mesures effectuées après 1 h à 150°C

* sur 1 pion de 6 mm d’épaisseur ** sur une plaque de 2 mm d’épaisseur
Mise en œuvre:
Les parties A et B du RTV 4428 doivent être mélangées dans le rapport 100/10 en poids. L’opération peut être réalisée manuellement ou bien à l’aide d’un agitateur mécanique.

Le mélange des deux composants doit être dégazé pour éliminer les bulles d’air susceptibles de diminuer la qualité des reproductions. En général le dégazage est effectué sous un vide de 30 à 50 mbar pendant 5 à 10 minutes en cassant le vide à deux reprises. Un récipient dont le rapport diamètre/hauteur est élevé s’avère favorable à un dégazage rapide. En l’absence de matériel approprié pour effectuer le dégazage, on peut, plus simplement, étaler la première application du produit au pinceau et verser le reste en masse.

De nombreux modèles peuvent être utilisés pour fabriquer les moules : jouets d’enfants, coquillages, bibelots de toute sorte..., mais attention, la réaction de réticulation du RTV 4428 peut être inhibée au contact de substances contenant du soufre, des amines et des sels d’étain. L’inhibition se traduit par une non-réticulation de l’élastomère en contact avec le modèle. En cas de doute, procéder à un essai en coulant du mélange des deux composants sur une partie délimitée du modèle. Il est aussi possible de fabriquer soi-même son modèle. On utilise souvent dans ce cas des terres à modeler et des pâtes à bois, à papier, à modeler... qui peuvent s’avérer poreuses. On appliquera alors un vernis lisse comme bouche-pores pour donner sa brillance au modèle.
Post-traitement:
Pas besoin de post-traitement.
Emballage:
Partie A: futs de 20 kg


Partie B: seau de 2 kg

Stockage et précautions:
Stockage dans des conteneurs fermés originaux à -5 ° C à 30 ° C pendant 12 mois.
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